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APLICACIONES

Stratus Quartz se recomienda para aplicaciones interiores residenciales y comerciales y se puede
usar ya sea en posicion horizontal o vertical, lo que incluye encimeras de cocina, protectores contra
salpicaduras, tocadores de bano, recubrimientos de paredes y muchos otros disefos de interiores.

Se debe evitar la exposicion a la luz solar directa durante un periodo prolongado, ya que puede
provocar cambios de color y deformacion.

Stratus Quartz no se recomienda para ninguna aplicacion exterior.

TAMANOS, ACABADOS Y ESPESORES DE LOSA

Stratus Quartz se fabrica en una gama de tamanos, segun el color. Los tamanos promedio pueden estar
entre 126 y 130 pulgadas de largo y entre 63 y 65 pulgadas de alto. Las medidas mostradas son solo
aproximadas y el tamafno puede variar entre 1y 2 pulgadas (mas grande o mas pequeno), segun la losa real.

La mayoria de los colores solo estan disponibles en acabado pulido y algunos estan disponibles en
acabado mate.

Las losas estan disponibles en 2 cm (aproximadamente 3/4 pulgadas) y 3 cm (aproximadamente
1-1/4 pulgadas). Para obtener informacion sobre la disponibilidad de colores especificos, comuniquese
con su representante de ventas.

CARACTERISTICAS DEL COLOR

Stratus Quartz esta fabricado con cuarzo natural y puede tener variaciones de color de un lote a otro, asi como
pequenas imperfecciones, que son aceptables y siguen los estandares de la industria. Recomendamos
una inspeccion visual para detectar defectos y coincidencia de colores al recibir sus losas. Una vez
cortadas las losas, se entiende que se consideraron aceptables y no se aceptaran reclamaciones.

FABRICACION E INSTALACION DE CUARZO STRATUS

Todas las losas de Stratus Quartz se entregan con una lamina protectora de plastico que protege la superficie.
Retirela antes de comenzar la fabricacion.

Sugerimos cortes de alivio antes de comenzar el corte para aliviar la tension en las losas, ya que la tension
puede causar grietas y deformaciones en las losas...
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1. DISPOSICION

Debera mediry calcular los pies cuadrados, el largo y el ancho del material que se requerira para el
proyecto. Si el proyecto requiere mas de una losa, sugerimos utilizar losas del mismo lote para evitar
problemas de combinacion de colores. No se deben utilizar losas con defectos, a menos que el
proyecto le permita solucionarlos.

2. UBICACIONES DE LAS UNIONES

Durante el proceso de diseno, debera determinar las ubicaciones de las uniones. Este es un paso muy
importante que puede garantizar la estética de la instalacion y el entorno si se colocan en el lugar
correcto. No se deben colocar uniones en los siguientes lugares:

Encima de lavavajillas o cualquier otro electrodomeéstico que genere calor;
Lugares que estaran expuestos a la luz solar directa;
A través del centro de corte del fregadero;

P2 -

A continuacion se detallan algunos pasos e instrucciones que recomendamos seguir al cortar losas
de Stratus Quartz.

Correcto Incorrecto

Todo el equipo utilizado para cortar Stratus Quartz debe incluir herramientas de corte de diamante
humedas para evitar generar calor excesivo que pueda causar problemas a la losa.

El primer corte realizado en una losa de Stratus Quartz siempre debe ser el corte mas corto.
Cuando utilice una sierra tipo puente, no realice cortes de penetracion.
Las esquinas interiores deben tener un radio minimo de 3/8 pulgadas o mas.

Evite los cortes transversales y utilice una broca sacanucleos al preparar un recorte.
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4. RECORTES

Se pueden utilizar diferentes equipos para los recortes, incluidos sierras tipo puente, maquinas CNC
y chorros de agua.

Las encimeras en forma de L o U con esquinas interiores siempre deben fabricarse a partir de una
sola losa y deben tener un radio minimo de 3/8 pulgadas.

Si la distancia entre el corte y la union es inferior a 6 pulgadas, la union precisara un soporte.

En los recortes para todos los fregaderos, estufas, tomacorrientes, etc., se debe agregar
1/8 pulgada desde el borde para permitir la expansion.

Los recortes varian desde simples orificios centrales para grifos y dispensadores de jabon hasta
recortes complejos para equipo especializado. Se sugiere tener todo el equipo en el lugar de
trabajo durante el proceso de instalacion, ya que esta es la mejor manera de determinar la forma
y el tamario del nucleo o recorte. Consulte siempre las recomendaciones del fabricante.

El cliente debe tomar la decision final con respecto a la ubicacion y el tamano de los recortes en
sus encimeras.

Se debe agregar soporte adicional a ambos extremos del corte si las barras transversales del
armario base no estan a 3 pulgadas del corte.

Todos los cortes calientes para estufas y otros electrodomeésticos que generan calor requieren cinta
adhesiva térmica para evitar la transferencia de calor a la encimera, lo que causaria dafnos.
Siempre siga las instrucciones del fabricante.

5. LAMINACION

El borde laminado se refiere al proceso de pegar piezas para crear una variedad de perfiles de borde,
incluidos bordes biselados, bordes con marcos superpuestos y bordes en 9o° que fluyen hasta el piso.
Este proceso se utiliza para crear perfiles de borde mas sofisticados, segun la solicitud del cliente. A
continuacion se muestra algunos bordes laminados que se usan comunmente:

BORDES APILADOS

D D I
4 N

Borde recto laminado Media esquina redonda laminada Esquina redonda laminada Dupont laminado Conopial laminado + Dupont

Recomendamos asegurarse de que la pieza laminada cubra toda la longitud de la pieza superior y que las
esquinas estéen cortadas a 45 grados. Si es necesario unir las dos piezas laminadas, la union debe cortarse en
un angulode 45 grados. El uso de un corte final ingleteado reduce la tension en la superficie, lo cual puede
causar fracturas. Para garantizar una combinacion de colores en un borde laminado, la tira de laminacion
debe cortarse de la misma losa que la encimera. Se recomienda una sujecion adecuada cada 3 0 4
pulgadas para asegurar adecuadamente el borde laminado.
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BORDE INGLETEADO

Se realiza un borde ingleteado con un angulo perfecto de 9o grados, al unir dos piezas de Stratus Quartz,
cada una con un angulo de 45 grados.

OTROS BORDES POPULARES

Bordes populares

B B B B

Recto Parte superior Bisel superior de  Redondo de Media esquina Bisel r
redonda de 1/4 pulgada 1/4 pulgada redonda completa
1/4 pulgada

Bisel Bisel

Bordes premium

I B B B B B B B

Conopial Dupont Conopial rebajado Dupont concavo Conopial de Medio conopial Cascada Esquina redonda
esquina redonda doble
Céncavo Bisel de Hollywood Escalera Maceta Conopial cé [of pial profundo Zécalo de esquina

redonda
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INSTALACION

Antes de la instalacion, es importante que todos los armarios estén nivelados y calzados donde sea
necesario; al hacerlo, se debe considerar una tolerancia de 1/16 pulgadas antes de la instalacion final de
la encimera.

Después de instalar el sistema de soporte y nivelar, se puede comenzar la instalacion. Vuelva a medir
los armarios y verifique que las piezas encajen antes de colocar la encimera preparada.

Si hay mas de una pieza, traiga una a la vez y pruebe el gjuste en el lugar designado. Ajuste segun
sea necesario para garantizar el mejor ajuste y alineacion. Si es necesario algun corte de agjuste,
recomendamos hacerlo por el exterior y aplicar el tipo de corte humedo, para evitar el ingreso de polvo.

Sugerimos dejar un espacio de 1/8 pulgadas en cada pared para la expansion y contraccion de la
encimera. El espacio debe llenarse con silicona.

Para fijar las encimeras a los armarios y listones de soporte, sugerimos el uso de calafateo compuesto
al 1007% por silicona, aplicandolo cada 8 o 12 pulgadas en todo el perimetro y en los soportes. No sugerimos
el uso de adhesivos epoxi o acrilico ni clavos liquidos. La silicona permitira posibles contracciones

y/0 expansiones.

Utilice silicona adicional en todas las esquinas y uniones, incluso alrededor de todos los recortes.

UNIONES

Elancho de union recomendado es de 1/16 pulgada, con una tolerancia de aproximadamente

1/32 pulgada. Ambas piezas deben nivelarse a lo largo de la union, con una tolerancia de
aproximadamente 1/32 pulgada. Uno de los lados de la union puede quedar ligeramente mas alto o
mas bajo, pero no ambos.

Los dos bordes que se van a unir deben tener cortes rectos y alineados. Si se utiliza un chorro de agua
para cortar, los bordes deben pulirse para eliminar cualquier imperfeccion del proceso de corte.

Asegurese siempre de que el colory el patron de vetas de la encimera coincidan en toda la unidon antes de
aplicar el adhesivo.

Lo ideal es utilizar un ajustador de uniones neumatico con ventosas y vastagos/pasadores para nivelar
y hacer las uniones lo mas ajustadas posible. Existen diferentes fabricantes que suministran este tipo
de productos. Las uniones nunca deben exceder 1/16 pulgadas de ancho.

Sugerimos limpiar los bordes unidos con alcohol desnaturalizado y pasar un pafo blanco, y aplicar

tiras de cinta adhesiva en la parte superior y debajo de las dos piezas que fueron unidas. Esto evita que el
adhesivo gotee dentro de los armarios y permite una facil limpieza de la superficie.
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8. FREGADEROS

Recomendamos seguir las instrucciones del fabricante respectivo al instalar todos los fregaderos.
Algunos fregaderos pueden requerir sistemas de soporte como bases de montaje, sistemas de rieles
y sistemas de instalacion de fregaderos.

No coloque tornillos, clavos ni otro tipo de sujetadores mecanicos directamente en su encimera Stratus Quartz
ya que estos elementos pueden oxidarse con el tiempo y el oxido se filtrara a traves de la encimera.

Todos los fregaderos deben sellarse a la encimera con 100 por ciento silicona.

9. SALPICADURAS

Sugerimos cortar siempre las losas para el protector contra salpicaduras del mismo lote de su
encimera para evitar problemas de combinacion de colores.

Coloque siempre en seco el protector contra salpicaduras y asegurese de que todas las juntas y
bordes sean herméticos. Aplique 1/8 pulgada de cordon continuo de silicona en la parte inferior

del protector contra salpicaduras, para adherirlo a la superficie de la encimera. Se deben colocar
pequenas cantidades de 100 por ciento silicona cada 4 o 6 pulgadas en la parte posterior de la pieza
del protector contra salpicaduras para adherirla a la pared.

Nunca una con fuerza el protector contra salpicaduras a la encimera.
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